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RESUMEN

El mantenimiento es una combinacion de acciones destinadas a retener o restaurar un
activo en un estado en el que pueda desempefiar su funcién dentro de unos parametros
permitidos de eficiencia, costo, seguridad y medio ambiente.

El concepto de mantenimiento esta totalmente relacionado con la confiabilidad, esa es la
esencia de esta actividad, la confiabilidad en que la planta funcionara continuamente sin
paradas indeseadas con las consecuentes pérdidas economicas. Un equipo que opera en
forma segura, funcional y mantiene una buena apariencia da beneficios econémicos y
permite mantener una productividad real a la empresa. Toda empresa busca tener un
departamento de mantenimiento cuya funcion sea lograr la optimizacion de los recursos
humanos, econdémicos, fisicos, administrativos y técnicos. Dicho de otra manera que
produzca

Mucho y pida poco. El sistema preventivo nacio en los inicios del siglo XX, (1910). Sin
embargo su desarrollo méas fuerte se alcanza después de mediados de siglo, y es el
sistema que responde a los requerimientos de esa etapa.

Este mantenimiento preventivo también es denominado mantenimiento planificado, o
Periodico por cuanto sus actividades estan controladas por el tiempo. Se basa en la
Confiabilidad de los Equipos sin considerar las peculiaridades de una instalacion dada.
Esta basado en inspecciones, medidas y control del nivel de condicion de los equipos y
detecta las fallas antes de que se desarrollen en una rotura u otras interferencias en
produccion.

La caracteristica principal de este tipo de Mantenimiento es la de inspeccionar los

equipos y detectar las fallas en su fase inicial, y corregirlas en el momento oportuno.
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1 PROBLEMA'Y OBJETIVOS DE LA MONOGRAFIA

1.1 TITULO DE LA MONOGRAFIA

Disefio de un plan de mantenimiento preventivo para la empresa ETEC S.A.

1.2 AREA DE INVESTIGACION

Mantenimiento Industrial

1.3 COBERTURA DE LA INVESTIGACION

La cobertura de esta monografia se limita todos los equipos criticos que intervienen en

la linea de produccién de la empresa ETEC S.A.

1.4 CAMPO DE INVESTIGACION

Esta monografia se enfoca en la linea de produccion de la empresas de ETEC S.A. .

1.5 BREVE DESCRIPCION DEL PROBLEMA

ETEC S.A. es una empresa que compite a nivel mundial en el campo de la ingenieria,
en el disefio y en la construccion de bombas axiales para el manejo de grandes
volumenes de agua. Campos en los cuales cuenta con una amplia experiencia. ETEC
S.A. fabrica equipos que retnen los mas altos estandares de confiabilidad, resistencia y
durabilidad, manteniendo al mismo tiempo altos niveles de eficiencia. Pero el
mantenimiento de las lineas de produccion de dicha empresa estan basados Unicamente
en la falla, es decir basada en mantenimiento correctivo, el cual no permite una
confiabilidad del cien por cien a los dispositivos que conforman una linea de

produccion de una determinada empresa.
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Se sabe que el mundo esta evolucionando de una manera veloz como nunca antes
sucedio, afectando todos los ambitos de nuestra realidad. Por lo tanto la gestion del
mantenimiento no puede estar ajena a esta empresa para seguir al nivel de las demas

empresas que compiten globalmente.

Para que contribuir al nivel importante de competitividad y al posicionamiento de
mercado con que cuenta ETEC S.A. se requiere que implementar una técnica de
mantenimiento preventivo que le permita tener una confiabilidad del cien por cien y
disminuir las frecuencias de mantenimientos correctivos para poder alcanzar una
minimizacion en los costos de mantenimiento. Aplicando el mantenimiento preventivo

se aumentara la eficiencia y eficacia de las lineas de produccion de dicha empresa.

1.7 TIPO DE INVESTIGACION

El tipo de investigacion que se llevo a cabo es descriptiva y de desarrollo practico de los

conocimientos adquiridos en el Minor de Mantenimiento Industrial.
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INTRODUCCION

Este trabajo se realizara con el fin de disefiar un plan de mantenimiento preventivo en la
empresa ETEC S.A., este plan de mantenimiento contiene informacion necesaria para

entender y evaluar el proceso de mantenimiento de esta empresa.

En el disefio del plan de mantenimiento para la empresa ETEC S.A., se desarrollaron
pasos fundamentales para realizar disefiar el programa de mantenimiento, como

codificacion de los equipos y recomendacidn de técnicas de mantenimiento.

Con este trabajo se podra demostrar la importancia del mantenimiento en cualquier
empresa independiente del trabajo que esta realiza, resaltando la importancia de la
lubricacién de los equipos ya que de este proceso depende en gran parte el buen

funcionamiento de los equipos y por tanto mayor tiempo de la vida Gtil de los mismos.
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1.8 OBJETIVOS
Administrar un programa de mantenimiento preventivo que permita asegurar el
correcto funcionamiento y disponibilidad de la maquinaria de la linea de produccién,

haciendo un uso eficiente de los recursos en el tiempo requeridos.

Obijetivos Especificos

Reducir al maximo los tiempos muertos no planificados.
Aumentar la vida operacional y disponibilidad del equipo.
Mejorar la seguridad del trabajador y del medio ambiente.

Optimizar el plan de mantenimiento aplicado actualmente.

JUSTIFICACION

El costo de mantenimiento es un serio problema en los negocios, segun grandes
empresas: ‘el mantenimiento es el mayor costo controlable en una planta, en muchas
compaiiias frecuentemente excede las utilidades anuales netas’.

Mientras que el mantenimiento preventivo, cuando es bien implementado, produce
ahorros de un 25% después de este beneficio su retorno de inversion se ve disminuido.
Estas ineficiencias son resultado del mantenimiento efectuado por un programa basado

en tiempo y suposiciones.

El mantenimiento preventivo ha recibido una atencion por ser el medio mas simple de
lograr ahorros no alcanzados por las técnicas convencionales, esto se enfoca en centrar
sus acciones a las causas de falla de la maquinaria y no a sus sintomas o efectos, el

objetivo es extender la vida de la maquinaria mecanica, opuesto a las practicas actuales.
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2. MANTENIMIENTO PREVENTIVO

2.1 PRINCIPIOS FUNDAMENTALES

2.1.1 DEFINICION.

El mantenimiento preventivo es también denominado “mantenimiento planificado” o
periddico por cuanto sus actividades estan controladas por el tiempo. Se basa en la

confiabilidad de los equipos sin considerar las peculiaridades de una instalacion dada.

Esta basado en inspecciones medidas y control de nivel de las condiciones de los
equipos y detecta las fallas antes que se desarrollen en una rotura u otras interferencias
en la produccion, es efectuado bajo condiciones controladas sin la existencia de algln
error en el sistema; tanto el operador por su pericia y experiencia, como el fabricante
pueden estipular el momento adecuado a través de manuales técnicos.

Esto consiste en intervenciones periddicas programadas con el objeto de disminuir la
cantidad de fallas aleatorias. Sin embargo estos no se eliminan totalmente.

El accionar preventivo genera nuevos costos, pero se reducen los costos de reparacion,
los cuales disminuyen en cantidad y complejidad.

La programacion de inspecciones tanto en funcionamiento como de seguridad, ajustes,
reparaciones, analisis, limpieza, lubricacion, calibracion, que deben llevarse a cabo en
forma periddica basandose en un plan establecido y no por demandas del usuario.

La caracteristica principal de este tipo de mantenimiento es la de inspeccionar los
equipos y detectar las fallas en su etapa inicial y corregirlas en el momento oportuno.
Con un buen mantenimiento preventivo se obtienen tanto experiencia en la
determinacion temprana de las fallas repetitivas asi como a definir puntos débiles de

instalacion de maquinas, etc.
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2.1.2 HISTORIA

El concepto de mantenimiento organizado viene de la Revolucion Industrial, en
Inglaterra, a finales del siglo XVII y principios a mediados del XVIII. Este se conserva
por afios de manera simplista y empirica, interviniendo en los equipos, sélo al
presentarse la falla. La segunda Guerra Mundial altera significativamente esta situacion
al introducir las complejidades tecnoldgicas y las escalas de produccion, que obligan a
optimizar el funcionamiento de los equipos militares y sus piezas.

Desde hace ya mas de 50 afios, el mantenimiento ha dejado de ser un conjunto de
actividades empiricas, para venir a convertirse en pilares de la productividad de todas
las empresas, basado en consideraciones cientificas y empleando técnicas de

administracién moderna, analisis estadistico, confiabilidad e incluso la informatica.

2.1.3 CARACTERISTICAS DEL MANTENIMIENTO

El mantenimiento puede dividirse en dos amplias categorias: el mantenimiento planeado
y el mantenimiento no planeado. ElI mantenimiento planeado implica, en primer lugar,
que todos los recursos necesarios para realizar las tareas que han sido planificadas
previamente, estén disponibles, y en segundo lugar, que el trabajo se llevara a cabo de
acuerdo con un programa establecido. ElI mantenimiento no planeado puede tener
disponible un conjunto de instrucciones normales o puede tener a la mano los
trabajadores y piezas necesarias, pero no cumple con los criterios de planeacion previa
ni de programacion.

La subdivision mas especifica del mantenimiento es:

Mantenimiento Correctivo

Mantenimiento Preventivo

Mantenimiento Predictivo

Mantenimiento Correctivo: Comprende el que se lleva a cabo con el fin de corregir
(reparar) una falla en el equipo. Se clasifica en:

No planificado: EIl correctivo de emergencia debera actuar lo méas rapidamente posible

con el objetivo de evitar costos y dafios materiales y/o humanos mayores.
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Debe efectuarse con urgencia ya sea por una averia imprevista a reparar lo méas pronto
posible o por una condicidn imperativa que hay que satisfacer (problemas de seguridad,
de contaminacion, de aplicacién de normas legales, etc.). Vera anexo F

Planificado: Se sabe con anticipacion qué es lo que debe hacerse, de modo que cuando
se pare el equipo para efectuar la reparacion, se disponga del personal, repuestos y
documentos técnicos necesarios para realizarla correctamente. Al igual que el anterior,
corrige la falla y actta ante un hecho cierto. La diferencia con el de emergencia, es que
no existe el grado de apremio del anterior, y los trabajos pueden ser programados para
ser realizados en un futuro.

Mantenimiento Preventivo: Cubre todo el mantenimiento programado que se realiza con
el fin de prevenir la ocurrencia de fallas. La caracteristica principal de este tipo de
mantenimiento es la de inspeccionar los equipos y detectar las fallas en su fase inicial, y
corregirlas en el momento oportuno.

El mantenimiento preventivo puede estar basado en las condiciones o en datos
historicos de fallas del equipo. Consta de dos categorias; la primera categoria se basa en
datos historicos del equipo. La segunda categoria se basa en el funcionamiento y las
condiciones del equipo.

Esta nueva clasificacion de mantenimiento preventivo, ha dado origen a un nuevo tipo
de mantenimiento, el predictivo, pero nosotros solo trabajaremos la aplicacién del
mantenimiento preventivo. Ver anexo G

Mantenimiento Predictivo y por Condicidn: Es el que plantea seguimiento del desgaste
de una 0 mas piezas o componente de equipos prioritarios a través de analisis de
sintomas, o estimacion hecha por evaluacion estadistica, tratando de extrapolar el
comportamiento de esas piezas 0 componentes y determinar el punto exacto de cambio.
El mantenimiento Predictivo basado en la confiabilidad o la forma sistemética de como
preservar el rendimiento requerido basandose en las caracteristicas fisicas, la forma
como se utiliza, especialmente de como puede fallar y evaluando sus consecuencias

para asi aplicar las tareas adecuadas de mantenimiento.
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2.2 PROCESOS FUNDAMENTALES PARA LA APLICACION DEL
MANTENIMIENTO PREVENTIVO

El mantenimiento Preventivo prevé fallas en los equipos e instalaciones mediante sus
tres areas basicas de accion:

Limpieza: La limpieza constituye una actividad sencilla y eficaz para reducir desgastes,
deterioros y roturas. Las maquinas limpias son mas faciles de mantener; operan mejor y
disminuyen la contaminacion.

Inspeccidn: La inspeccion constituye la base para verificar el funcionamiento seguro,
eficiente y economico de la maquinaria y del equipo. Suministra la informacién
necesaria para llevar a cabo el mantenimiento adecuado y oportuno. El ajuste como
consecuencia directa de la inspeccion se detectan las condiciones inadecuadas de los
equipos.

Lubricacion: Esta operacion es normalmente realizada de acuerdo con las
especificaciones del fabricante y la experiencia obtenida a través del tiempo. Reduce el

frotamiento, calentamiento y desgaste de las partes mdviles del equipo.

2.2 BENEFICIOS DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Se realiza en un momento en el que no se esta produciendo, por lo que se aprovechan
las horas no operativas de la planta.

Se lleva a cabo un programa previamente elaborado donde se detalla el procedimiento a
seguir y las actividades a realizar, a fin de tener las herramientas y repuestos necesarios.
Esta destinado a un area en particular y a ciertos equipos especificamente. Aunque
también se puede llevar a cabo un mantenimiento generalizado de todos los
componentes de la planta.

Permite contar con un presupuesto aprobado previamente por las directivas.

Permite a las empresas contar con un historial de equipos, ademas brinda la posibilidad
de actualizar la informacion técnica de los equipos.

Cuenta con una fecha programada, ademas de un tiempo de inicio y de terminacion

establecido y aprobado por las directivas de la empresa.

8
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2.3 BENEFICIOS ORGANIZATIVOS

Aumenta la eficacia y calidad en el trabajo que se realiza.

Incrementa la disponibilidad de los equipos y por lo tanto las paradas no deseadas.
Disminuye el costo de las reparaciones, viéndose reflejado un aumento en las utilidades
de la empresa.

Es posible realizar una disminucion significativa en el manejo del inventario.

Sefiala productos con defectos y excedentes de inventario.

Hace visibles problemas de calidad.

Permite que se identifiquen visualmente y se solucionen los problemas relacionados con

la escasez de materiales lineas averiadas, etc.

2.3.1 SEGURIDAD

Aumenta la seguridad operacional

Mejora las condiciones ambientales.

Identificacion en la capacidad de identificacion de problemas potenciales y basqueda de
acciones correctivas y asi evitar accidentes laborales.

Eliminacion de fuentes de contaminacion.

La carga de trabajo para el personal de mantenimiento preventivo es mas uniforme que

en un sistema de mantenimiento correctivo.
2.3.2 PRODUCTIVIDAD
Elimina algunas perdidas que afectan la productividad de las plantas.

Aumenta la vida util de los equipos.

Permite la actualizacion periodica de datos de la maquinaria.

20



2.4 PLANIFICACION Y DESARROLLO DEL MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

La planificacion mantenimiento se basa en estudiar las consecuencias producidas por

los fallos en las méquinas, en los cuatro marcos siguientes:

Consecuencias Operacionales: en las que el fallo produce trastornos en la produccién o
en la calidad que al final se traducen en tiempos perdidos en el proceso productivo
Consecuencias en la Seguridad: en las que el fallo puede afectar en mayor o menor
medida a la seguridad del personal de fabrica.
Consecuencias Medio ambientales: en las que el fallo pueda afectar al Medio ambiente
o al entorno, considerando las disposiciones legales que existan al respecto
Consecuencias en los Costos: son las propias de la reparacion que el fallo trae consigo y
que en ocasiones pueden ser de extraordinaria importancia
Para esto se realiza el Analisis de Fiabilidad que consta de dos partes fundamentales:
La informacion: Es donde se recopilan los datos correspondientes a los equipos sobre
los que va a realizar el analisis.
La decision: Es donde en esencia se tratan de establecer tareas de prevencion
(técnicamente factible y econdmicamente rentable) de las consecuencias de los modos
de fallo.
En la fase de informacién se determinan las distintas funciones (principales y
secundarias) de cada elemento del equipo que se esté analizando en su contexto
operacional, posteriormente se determinan para cada funcién los fallos de funcién, es
decir la forma en que se manifiesta la incapacidad del elemento para desarrollar la
funcion correspondiente.
El paso siguiente es determinar los modos de fallo, que son los fallos que realmente se
aprecian en el equipo (lo normalmente conocido como averia), una vez hecho esto es
necesario determinar la causa raiz del fallo sobre la que estudiaremos su solucion.
Con todos estos datos se realiza la evaluacion de las consecuencias de cada fallo en cada
una de las escalas (Operacional, Seguridad, Medio ambiente y Costo) y se sitla en la
matriz de riesgo en el lugar correspondiente segun sean la severidad y la probabilidad
del fallo.

10
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En la fase de decision, se determina para cada causa raiz la tarea de mantenimiento a
realizar, la frecuencia con que se va a llevar a cabo, quién la va a ejecutar, asi como el
stock a mantener y el nuevo riesgo resultante al aplicar este plan de mantenimiento.

El siguiente paso es el disefio de un plan de mantenimiento que elimine las
consecuencias indeseables, optimizando ademas costos tanto de intervencién (mano de
obra, repuestos, etc.) como de pérdidas de produccion.

Es muy importante destacar que toda la informacién presentada sobre Analisis de
Fiabilidad y Analisis de Riesgos, se aplica en casos en donde se tenga un histérico de
datos importantes de fallas, caso que no aplica en su totalidad para la empresa en
estudio, por considerarse una nueva aplicacion dentro de la misma. Por lo tanto, las
herramientas de informacion suministradas, aplican de modo netamente informativo y

complementario, para ser usadas a futuro.

3. PRINCIPIOS OPERATIVOS DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Administrar el plan de mantenimiento preventivo, consiste en reunir una fuerza de
trabajo que inicie y ejecute el plan. Después de anunciar el plan y formar la
organizacion necesaria para el mismo, la fuerza de trabajo debera emprender la tarea de
conformar el programa

Inventariar y recopilar informacion de todos los equipos e identificar su ubicacion
fisica.

Identificar el equipo. Agrupar los equipos por secciones, codificarlos y clasificarlos.

(La codificacion debe ser alfanumérica y debe tomarse en cuenta la criticidad de los
equipos)

Criticidad de los Equipos:

Criticidad tipo 1: Equipo absolutamente necesario para garantizar la continuidad de
operacion de la planta. Su falta ocasiona grave perjuicios al servicio.

Criticidad tipo 2: Necesario para la operacion de la planta, pero puede ser parcial o
totalmente reemplazado.

Criticidad tipo 3: No es esencial para el funcionamiento de la planta, puede ser

facilmente reemplazable.

11

22


http://www.monografias.com/trabajos11/contrest/contrest.shtml
http://www.monografias.com/trabajos12/eleynewt/eleynewt.shtml
http://www.monografias.com/Fisica/index.shtml

Elaborar ficha llamada "Ficha técnica u hoja de vida", un formato que identifica el
equipo y contiene las caracteristicas y datos mas importantes, como por ejemplo:
Codigo del Equipo, Seccion, Fecha de Adquisicion e Instalacién, Capacidad,
Fabricante, Modelo, Numero de Serie, Caracteristicas Técnicas, Partes Principales,
Criticidad, etc.

Identificacion de la Cuadrilla de mantenimiento

Programar el mantenimiento. Debe elaborarse para cada pieza de equipo dentro del
programa general. El programa es una lista completa de las tareas de mantenimiento que
se van a realizar en el equipo. Se proceden a realizar las Instrucciones Técnicas. Se
realiza un formato, que en la primera columna incluya en nimeros de forma correlativa,
cada actividad; en la segunda columna el codigo de la actividad; en la siguiente columna
la lista de actividades de mantenimiento; en la cuarta, la frecuencia de trabajo, en la
proxima columna se listan las herramientas, luego el personal, y el tiempo empleado en
cada actividad.
La frecuencia de trabajo describe la periodicidad con que se deben realizar las
actividades de mantenimiento. Para esto, se adopta la simbologia con los que se suelen
representar los periodos de intervencion
H: cada hora
D: cada dia
S: cada semana
Q: cada 15 dias
M: cada mes
2M: cada 2 meses
3M: cada 3 meses
6M: cada 6 meses
A: cada afio
3A: cada 3 afios
Con la descripcién de actividades para mantenimiento, se elabora un plan estratégico
que incluya procedimiento de ejecucion para cada actividad, programacion de cada una
y registro de fallas.
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Controlar el programa. El programa de mantenimiento debe ejecutarse segin se ha
planeado. Es esencial una vigilancia estrecha para observar cualquier desviacion con
respecto al programa. Si se observan desviaciones, es necesaria una accién de control.
Prioridades para el plan de mantenimiento:

Las prioridades se usan para determinar el nivel de criticidad de los trabajos, a fin de
incluirlos de forma sistematica y clasificada dentro del plan de mantenimiento.

Este sistema debe ser constantemente actualizado por el personal de operaciones de la
empresa, por lo tanto debe ser flexible y dinamico.

En la tabla, se muestra una clasificacion para los niveles de prioridades y el tipo de

trabajo que es candidato para cada clase

13

24



Prioridad

Marco de tiempo en el que

debe comenzar el trabajo

Tipo de trabajo

Cddigo Nombre
Trabajo que tiene un efecto
_ | El trabajo debe comenzar | inmediato en la seguridad, el
1 Emergencia | ) ] )
inmediatamente. amiente, la calidad o que
parara la operacion.
Trabajo que probablemente
El trabajo debe comenzar | tendrd un impacto en la
2 Urgente dentro de las proximas 24 | seguridad, el ambiente, la
horas. calidad o que podréa parar la
operacion.
) Trabajo que probablemente
El trabajo debe comenzar ) )
. tendra un impacto en la
3 Normal dentro de las proximas 48 y
produccion dentro de una
horas.
semana.
Mantenimiento preventivo y
4 Programado | Segun esta programado. de rutina; todo el trabajo
programado.
) Trabajo que no tiene un
El trabajo debe comenzar | ) )
impacto inmediato en la
cuando se cuente con los _
5 Aplazable seguridad, la salud, el

recursos o en el periodo de

un paro.

ambiente o las operaciones

de produccion
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4. DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD DE LA EMPRESAETEC .S.A

4.1 HISTORIA

Fundada en 1986, la empresa ha tenido una intensa trayectoria en la construccién de
sistemas especiales de navegacion, desarrollo de sistemas de bombeo masivos, y
aplicaciones especiales haciendo uso de materiales "composite™ en los equipos
desarrollados.

Con la factoria estratégicamente ubicada en el medio del continente americano, en la
ciudad portuaria de Cartagena de Indias, ha sido posible acceder a los mercados
mundiales con gran diversidad y facilidad de frecuencias y rutas de transporte a los
cinco continentes.

Siendo una empresa joven, ETEC hace presencia en mas de 23 paises en los cinco
continentes, donde nuestros productos son requeridos con base en nuestra creciente

reputacién como una compariia en constante busqueda de soluciones innovadoras.

4.2 MISION

Proveemos soluciones innovadoras, integrales, confiables, durables y eficientes en el

manejo de grandes volumenes de agua

4.3 VISION

Queremos ser apreciados por nuestros clientes como una compafiia internacional, que
representa su mejor opcion en cuanto a confiabilidad, durabilidad y eficiencia,
produciendo al maximo de nuestra capacidad instalada y con altos indices de
rentabilidad. Queremos ser lider en todos los sectores de manejo de aguas, con una
presencia consolidada y alianzas estratégicas exitosas en los 5 continentes.

DOCUMENTO CORRESPONDIENTE A ETEC S.A.
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Z

4.4 UBICACION

Figura 1 Ubicacion de ETEC S:A.Documento ETEC S.A.
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4.5 PLANEACION

Es el proceso mediante el cual se determinaran los pasos necesarios o requeridos antes
de empezar a desarrollar el plan de mantenimiento, en esta etapa es necesario tener
informacién basica de los activos de la empresa como, fallas mas comunes de los
equipos, mantenimiento que se esta realizando, y tener informacion provenientes de

expertos en el tema de mantenimiento.

45 MAQUINARIA INVOLUCRADA

Tabla 1. Inventario de equipos

INVENTARIO DE EQUIPOS DE LA LINEA DE

I’:‘E Teo PRODUCCIOM
1. TORNO TACCHI 15. TALADRO
2. TORNO NEBEL 16. TALADRO WEBO
3. TORNO ARIS 17.PUENTE GRUA
4. TORNO KIGSTON 18. PUENTE GRUA
5. TORNO 19 PUENTE GRUA TROLLEY YALE
6. TORNO SKODA 20 ROLADORA ETEC
7. TORNO HENAULT 21COMPRESOR HELMUS
8. TORNO ZMM 22.COMPRESOR ETEC SA.
9. CEPILLO PREMA 23 COMPRESOR INGERSOLL RAND
10. AMORTAJADORA KOVOSVIT 24 INYECTORA DE POLIURETANO PUMER
11. SEGUETA 25. BANCO DE PRUEBAS ETEC S.A
12. SEGUETA 30.MAQUINAS DE SOLDAR MIG, MAG MILLER
13.TALADRO INFRATIREA 31. MAQUINA DE SOLDAR REVESTIDA LINCOLN
14 TALADRO STRANS 31.PANTOGRAFO VICTOR

4.6 CODIFICACION DE LOS EQUIPOS

La codificacion de los equipos permite llevar un control de activos tanto al ingeniero de
mantenimiento como la direccion de la empresa, visualizar la zona de ubicacion de los

equipos y la disponibilidad de estos sin necesidad de ir a la zona de trabajo.
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4.7.1 CODIGO
Para determinar la codificacion de los equipos tendremos en cuenta los siguientes
parametros:

Area de ubicacion — clase de equipo - consecutivo - disponibilidad

4.7.1.1 UBICACION DEL EQUIPO

En conjunto con el con el ingeniero de produccion se determino que la linea de

produccion de la empresa ETEC S. A. Se divide en cuatro &reas principales:

AREA DE MACANICA. (ME)

AREA DE PAILERIA. (PA)

AREA DE FIBRA. (FB)

AREA DE ARMADO. (AR)

Las letras en paréntesis corresponden a los dos primeros caracteres del cédigo.

4.7.1.2 CLASE DE EQUIPO Y CONSECUTIVO

Teniendo en cuenta que el primer carécter hace referencia a la clase de equipo ( torno,

amortajadora....), los siguientes al numero de existencias de ese tipo de equipo

existentes en la empresa ETEC S.A. Observemos la siguiente tabla:
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TABLA 2.

DISTRBUCION DE EQUIPOS POR AREA

AREA EQUIPOS CARACTER DE | AREA EQUIPOS CARACTER
16 COMPRESOR
1. TORNO TACCHI T-1 c-1
(ME) HELMUS
2. TORNO NEBEL T-2 17.PUENTE GRUA PG -1
3. TORNO ARIS T3 LPUENTE GRUA PG -2
4. TORNO KIGSTON T-4 2. PUENTE GRUA PG -3
5. TORNO T-5 3 HORNO H-1
6. TORNO SKODA T-6 4ROLADORA ETEC |R-1
5COMPRESOR ETEC
7. TORNO HENAULT T-7 cP-2
SA.
6.MAQUINAS DE
8. TORNO ZMM T-8 SOLDAR MIG, MAG | MS
MILLER
. 7. MAQUINA DE
9. CEPILLO PREMA c-1 SOLDAR REVESTIDA | MS
o LINCOLN
10.AMORTAJADORA > 8.PANTOGRAFO
AM -1 PA-1
KOVOSVIT B 3 VICTOR
ICOMPRESOR
11. SEGUETA SG-1 cP-3
INGERSOLL RAND
2BANCO DE
12. SEGUETA SG -2 BP-1
PRUEBAS ETEC S.A
< 3INYECTORA DE
o 13.TALADRO
z TA-1 POLIURETANO MP - 1
< INFRATIREA
Q PUMER
= 14TALADRO STRANS TA-2 1TALADRO TA-3
o AREA DE
g - B TALADRO WEBO Aa CIBRA
c s
< 2

4.7.1.3 DISPONIBILIDAD

La disponibilidad de los equipos de la linea de produccion la relacionaremos de

acuerdo con la siguiente nomenclatura:

TABLA 3. Disponibilidad del equipo

DISPONIBILIDAD

Totalmente disponible
Parcialmente mantenimiento B
Fuera de servicio
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4.7.1.4 CODIFICACION EQUIPOS DE PRODUCCION DE ETECS.A

TABLA 4. CODIFICACION EQUIPOS DE PRODUCCION DE ETEC S.A.

RETeoc o™

N2 EQUIPOS CODIGO
1 TORNO TACCHI ME-T1-B
2 TORNO NEBEL ME-T2-A
3 TORNO ARIS ME-T3-A
4 TORNO KIGSTON ME-T4-A
5 TORNO ME-T5-A
6 TORNO SKODA ME-T6-A
7 TORNO HENAULT ME-T7-A
8 TORNO ZMM ME-T8-A
9 CEPILLO PREMA ME-C1-A
10 AMORTAJADORA KOVOSVIT ME-AM1-A
11 SEGUETA ME-SG1-A
12 SEGUETA ME-SG2-A
13 TALADRO INFRATIREA ME-TAL1-A
14 TALADRO STRANS ME-TA2-A
15 TALADRO FB-TA3-A
16 TALADRO WEBO ME-TA4-A
17 PUENTE GRUA ME-PG1-A
18 PUENTE GRUA PA-PG2-A
19 PUENTE GRUA TROLLEY YALE PA-PG3-A
20 ROLADORA ETEC PA-R1-A
21 COMPRESOR HELMUS ME-CP1-A
22 COMPRESOR ETEC S.A. PA-CP2-A
23 COMPRESOR INGERSOLL RAND AR-CP3-A
24 INYECTORA DE POLIURETANO PUMER AR-MP1-B
25 BANCO DE PRUEBAS ETECS.A AR-BP1-B
26 MAQUINAS DE SOLDAR MIG, MAG MILLER PA-MS1-A
27 MAQUINA DE SOLDAR REVESTIDA LINCOLN PA-MS1-C
28 PANTOGRAFO VICTOR PA-PF1-A
29 TALADRO FB-TA3-A
30 HORNO PA-H1-A
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4.8 RECOLECCION DE DATOS

El programa de Mantenimiento, en ETEC S.A tubo como inicio la recoleccion de
informaron técnica de los equipos, es decir haciendo los levantamientos de las hojas de
vida de algunos equipos que no tienen manuales de operaciones, fichas técnicas ni

manuales mantenimiento.

Recolectamos informacion de los equipos con el personal que tiene mayor experiencia
en la operacion y mantenimiento de estos equipos. Con el fin de identificar las partes
mas criticas de cada uno y poder determinar la frecuencia optima del mantenimiento a
realizar, y asi obtener el mayor desempefio de estos.

Con la determinacion de las frecuencias de mantenimiento procedimos a disefiar el plan
de mantenimiento anual.

Con la implementacién del plan de mantenimiento el personal tiene una nueva vision
con respecto a la operacion de los equipos, han mejorado también los métodos de
trabajo, el personal tiene mayor experiencia y los equipos presentan un buen
desempefio.

5. FICHAS TECNICAS DE LA LINEA DE PRODUCCION ETEC S.A.

Para disefiar el programa de mantenimiento preventivo de la linea de produccion de
ETEC S.A., se requiere que el personal encargado de realizar los mantenimientos tenga
a su disposicion la informacion técnica de los equipos.

Esta informacion es recopilada a través de catalogos y/o manuales, y también de la
experiencia de los operadores encargados de cada equipo.

Luego de conseguir la informacion de todos lo equipos de la lineas de produccién de la
empresa procedimos a realizar las respectivas fichas técnica de cada equipo.
Ver Anexo A.
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6. ESTANDARES DE LIMPIEZA Y LUBRICACION

Uno de los pasos mas importantes en la realizacion del plan de mantenimiento es la
escogencia correcta de todos materiales e insumos a utilizar, es por esto que la
seleccion adecuada de los lubricantes y un buen manejo de la limpieza ayudaran a

preservar el funcionamiento de los equipos, con mayor confianza y habilidad.

Para la creacion de los estdndares nos basamos en conocimientos adquiridos en el
modulo de tribologia y lubricacion visto en el minor, y la experiencia de algunos
Ingenieros expertos en el area. Estos estandares especifican que se debe hacer, donde,

cuando, los materiales requeridos y el tiempo empleado.

6.1 ESTANDARES DE LIMPIEZA

Estos estandares tienen como objetivos mejorar el area de trabajo y facilitar la operacion
de la maquinaria.

Es por esto que la limpieza se convierte en una inspeccion diaria que nos ayudaré a
detectar anormalidades y defectos que puedan afectar el buen funcionamiento de la
maquina.

Los estandares de limpieza elaborados para la linea de produccién de la empresa ETEC
S.A. Se encuentran relacionados en la lista de Anexos B.

6.2 ESTANDAR DE LUBRICACION

La lubricacion es necesaria para permitir que los equipos operen, para permitir un mejor
movimiento de las piezas protegerlas del desgaste. En fin, evitar o minimizar la friccion.
Una mayor productividad de los equipos se logra si se reduce al maximo la friccion de
sus diferentes mecanismos. Hoy en dia, la lubricacion no se considera una ciencia
aislada, sino que esta intimamente relacionada con la friccion, con el desgaste, con los
materiales empleados en la fabricacion de los equipos, con su disefio, con su operacion

y con la calidad de su mantenimiento.
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Para facilitar las actividades de lubricacion de los operadores se crean estandares de
lubricacidn, en los cuales se establece una simbologia y codigos de colores las cuales
muestran el tipo de lubricante a utilizar y la frecuencia de lubricacion.

Conocer las propiedades de los lubricantes utilizados para cada aplicacion es muy
importante ya que sabremos la aplicacion y vida atil del lubricante. Ver Anexo C

7. INSTRUCTIVOS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

El Ingeniero de Mantenimiento, asegura la disponibilidad de materiales, herramientas y
instructivos de mantenimiento para ejecutar accion preventiva. Los mantenimientos son
realizados por los técnicos, teniendo en cuenta la informacion que le brinda los
instructivos de mantenimientos. Estos instructivos lo creamos teniendo en cuenta la
frecuencia establecida por el plan de mantenimiento anual , la informacion técnica y
recomendaciones preventivas que nos brinda los manuales de los equipos, la
experiencia de personal calificado de la empresa y operarios experimentados que
realizaba estas acciones anteriormente.

Estos instructivos fueron realizados con el objetivo de realizar siempre la accion
preventiva de la misma manera sin importar que el encargado del mantenimiento de X
equipo sea experimentado o sea principiante lo debe realizar de la misma manera.
Finalizadas las actividades de mantenimiento, el técnico reporta el cumplimiento de los
trabajos, los materiales, el tiempo de duracion del mantenimiento preventivo del equipo
en el formato de mantenimiento preventivo. (ver anexo E) De igual manera se

entregara el instructivo de mantenimiento del equipo al ingeniero de mantenimiento.
Los instructivos de mantenimiento dan una serie de pautas que garantizan que el equipo
tenga un buen desempefio en la operacion., si el encargado del mantenimiento realiza

las acciones recomendadas en el documento.

Estos instructivos han sido realizados bajo el esquema de la norma ASTM para la

implementacion de gestiones de calidad.
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8 CONCLUSIONES

Podemos concluir acerca del disefio del programa de mantenimiento preventivo para la
empresa ETEC S.A. que en el desarrollo de un buen plan de mantenimiento se hace

importante el conocimiento de la informacion sobre los equipos y su estado.

En la gestion del plan de mantenimiento es de vital importancia que exista un
compromiso paritario en las ramas que conforman la empresa, ya que al final de cuentas
dependiendo de la gestion del mantenimiento, se vera reflejada en costos que sumaran

benéficos a la empresa.
Para finalizar vale destacar que nuestro plan de mantenimiento representara un
mecanismo por medio del cual la empresa ETEC S.A. optimizara su produccion, es

decir, que no tendra paradas de produccion imprevistas que dificulten el desarrollo y el

cumplimiento de trabajos de parte de la misma.
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ANEXO A

FICHAS TECNICAS DE EQUIPO
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=
PETec FICHA TECNICA EQUIPOS A
NOMBRE DEL EGUIPD CODIGD ERUIP] N° CATALOGO - ACTIVO FIMLASIFICACIO|  sECCIGN
TORMO 1 T-1 A 1
BREWE DESCRIPCICON: -
FABRICANTE 7 SERIE MODELD TIPFO
e 320208 GREEN 2000
:RD:?BEF:JEDIF:::‘Mth.ﬂ SUMINISTRADORA O RIERCRICECIon F’*Em:ﬁc'ﬂ D RE:T;.T:M
TACCH | ITALIA
TELEFONO I FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACIGN |NFICHA MOTOH CQH.'I;.I;I;JPD AGUA OTROZ
1 MECARNIZADD
2
3

CARACTERISTICAS TECHICAS

1]
§

TENSION: 220 VOLTIOS
POTENCIA DEL MOTOR: 12K

i |FASES DEL MOTOR: Trifasico

TIPO DE ARRANCADOR: Estrella - triangulo

(JLOHGITUD DE BAHCADA: 512 m

LONGITUD EHTRE PTOS: 2 43 m

VOLTEQ SOBRE BANHCADA: & 20m

VOLTED MAX: G0puly

REF DE CORREA ¥ CANT: BX70 - CAMT 4

CONTACTOR ARRANCADORTELEMECAMIUE LT - 02

[ ACCESURIOL EROPOT ADICIONALEY U EQOTPOS |
ASOCIADDE

REPUESTODS

ITEM cODIGo CANTIDAD

RIPCION

REFERENCIA] FPROYEEDODR TELFONO
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> : FICHA N°
".I E ' e FICHA TECNICA EQUIPOS

1
NOMBRE DEL EQUIPO CODIGO EQUIPD| N' CATALOGO | N° ACTIVO FLIO| CLASIFICACION]  SECCIGN
TORNG 2 T-2 a | 4
BREE DEZCRIPCICN:
FABRICANTE SERIE MODELO TIPO
MWEDIEL 4575944
HOMERE COMPARI A SUMINISTRADORA O PROYEDORA N’ FABRICACION r .«Bn’:srmdn e "‘:‘L';:":'“
MEEEL , IS4
REPRESENTANTE TELEFOND FAX CELULAR EMAIL
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION |WFICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTRO%
1 MACONIZADO
2
3
Y :

CAPRACTERISTICAS TECHICAS

B[Tension: 220 voLmios

POTENCIA DEL MOTOR: 5 HP

N [FASES DEL MOTOR: Tritasico

i | i . ] LY | TIPO DE ARRANCADOR: Estrella - trisngula

A i | : s W1 onGiTuD DE BANCADA: 79 1m

\ ' B/ oHGITUD ENTRE PTOS: 7 57 m

[ VOLTED SOBRE BANCADA: 14 puly

VOLTEQ MAX: 14pulg

REF DE CORREA Y CANT: 5vX710-CANT 3
CONTACTOR ARRAHCADOR: SIMENS 37544 de 65 &

ACCESORIOS.EQUIPOE ADICIONALEE O EQUIFDE ASOCIADOS

REPUESTOZ

ITEM cODIGD CANTIDAD DESCRIFCION

REFERENCIA PFROYEEDOR TELFOND

27

38



- E FICHA N°
-
‘»v’E 'EC FICHA TECNICA EQUIPOS 7
NOMBRE DEL EQUIPO CODIGO ERUIFD| N' CATALOGO | N° ACTIVO FLIO| CLASIFICACION]  SECCIdN
TORNO 3 T-3 a | |
BRE'YE DESCRIPCICHN:
MARCA SERIE MODELO TIPO
LRIS a0s5n 5POS5 SM 02
" " ARG
HOMERE COMPARI A SUMINISTRADORA O PROYEDORA N’ FAERICACIGN FABRICACION | orcmees "‘:’;‘““:'“
AR, TALIA
TELEFONO FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION |W'FICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROE
1 MECAMIZADO
2
3

CARACTERISTICAS TECHICAS

POTENCIA DEL MOTOR: 5.2 K&

FASES DEL MOTOR: Trifasgico

2| TIPO DE ARRANCADOR: Estrella - trisngulo

LONGITUD DE BAHCADA: 5 60 m

LOHGITUD ENTRE PTOS: S m

VOLTED SOBRE BANCADA: 27 5 puly

B VOLTEO MAX: 27 Spulg

REF DE CORREA Y CANT: &75 CAN-4

CONTACTOR ARRAHCADOR:

ACCESDRIOS. EGUIPOE ADICIONALES O EGUIFDE ASOCIADDS

REPUESTOZ

ITEM cODIGD CANTIDAD DESCRIPCION REFERENCIA PROYEEDOR TELFOND
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- : FICHA N°
[
‘le 'Ec FICHA TECNICA EQUIPOS 7
NOMBRE DEL EGUIPO CODIGD ERUIFD| N CATALOGO | N° ACTIVO Fo| cLASIFICACION|  sECCiGN
TORNG 4 T4 T
BRE'YE DESCRIPCICHN:
MARCA SERIE MODELD TIFD
KIGSTON HL 1500
. - EHO
NOMERE COMPARIA SUMINISTRADORA O PROYEDORA N° FABRICACION FABRICACION | orimare "‘:‘L';‘“":'“
TELEFOND FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACIGN | NFICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROZ
1 MECAMNIZADO
2
3

CARACTERISTICAS TECHICAS

TENSION: 220 VOLTIOS

POTENCIA DEL MOTOR:  3HP

FASES DEL MOTOR: Trifasico

TIPO DE ARRANCADOR: Eztrella - friangula

LOHGITUD DE BAHCADA: 2 m

LOHGITUD ENTRE PTOS: 1 B0 m

VOLTED SOBRE BANCADA: 15 puly

e I Y OLTEQ MAX: 24puly

T | " REF DE CORREA Y CAHNT: 5WX300 - CANT. 3

CONTACTOR ARRANCADOR: SIMENS 3TF44 Ba8

ACCESDRIOS. EGUIPOE ADICIONALES O EGUIFDE ASOCIADOS

R

REPUESTOS

ITEM cODIGo CANTIDAD DESCRIPCION REFERENCIA PFROYEEDDR TELFONO
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PETec

FICHA TECNICA EQUIPOS GICING

1

NOMBRE DEL EQUIPO CODIGO EQUIPO] N CATALOGO | W™ AcTivo Fuo| cLasiFicacion|  sEccidm
TORNO 5 T-5 a | 1
BREE DESCRIPCICHN:
MARCA SERIE MODELO TIFD
HOMERE COMPARIA SUMINISTRADORA O PROYEDORA N’ FABRICACION r .«Bn?&mdn . "‘:‘L':T:'“
TALIA
REPRESEITANTE TELEFONO FAX CELULAR EMAIL
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION |WFICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROZ
1 MECANIZADD
2
e
CARACTERISTICAS TECHICAS
i .'. TENSION: 220 wOLTIOS
:l ] POTENCIA DEL MOTOR: SHP
) W i . FASES DEL MOTOR: Trifasico
| - TIPO DE ARRAHCADOR: Directo
8 LONGITUD DE BAHCADA:
3 LOHGITUD ENTRE PTOS:
=l VOLTEQ SOBRE BANCADA: & puly
VOLTED MAX: 14pulg
" | = REF DE CORREA Y CANT: A72 - CANT. 3
o CONTACTOR ARRANCADOR:
af ‘
| | / ACCESORI0S,EQUIPOS ADICIONALES O EQUIPOS ASOCIADOS
|
|
REPUESTOS
EM chpiGo CANTIDAD | DESCRIPCION REFERENCIA | PROYEEDOR | TELFOMO
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PETec

FICHA TECNICA EQUIPOS

FICHA N°

1

NOMBRE DEL EQUIPO CODIGO EQUIPO] N CATALOGO | W™ AcTivo Fuo| cLasiFicacion|  sEccidm
TORNO & T-6 a | 1
BREVE DESCRIPCIGN:
MARCA SERIE MODELD TIFD
SKODA
HOMERE COMPARIA SUMINISTRADORA O PROYEDORA N’ FABRICACION r .«Bn?&mdn . "‘:‘L':T:'“
SKOD4, CHECORLONW AL,
R FEELTANTE TELEFOND FAX CELULAR EMAIL
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION |WFICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROZ
1 Inyeccion  |paliuretano
2
3

. I"

CARACTERISTICAS TECHICAS

TENSION: 500 YOLTIOS

POTENCIA DEL MOTOR: 40 KW

FASES DEL MOTOR: Trifasico

TIPO DE ARRANCADOR: Eztrela - friangula

|
N
1

LONGITUD DE BAHCADA: 5 54 m

LOHGITUD ENTRE FTOS: 420 m

VOLTEQ SOBRE BANCADA: 55 puly

VOLTED MAX: 55 pulg

REF DE CORREA Y CANT: AT2 - CANT. 3

CONTACTOR ARRAHCADOR: TIPO CARTUCHO S0A 1 00KA-CS

ACCESORIOS, EGUIPOE ADICIONALES O EGUIFDE ASOCIADDS

REPUESTOS

ITEM

chDiGD CANTIDAD DESCRIFCION

REFERENCIA PFROYEEDOR TELFOND
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P2ETec

FICHA TECNICA EQUIPOS SICHEING

1

NOMBRE DEL EQUIPO

CODIGD E2UIPF Y

N° CATALOGO | N° ACTI¥D FLJO| CLAZIFICACION SECCION

TORND 7 T-7 a | 1
BREYE DEZCRIPCICN:
MARCA SERIE MODELD TIPO
HERMALLT
" ) ARG
NOMERE COMP AR A SUMINISTRADORA O PROYEDORA N FAERICACION FABRICACION | orcmare "‘:‘L':‘““:'“
HERMALLT, FRANCIA
TELEFONG FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION | W FICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROZ
1
2
5]
CARACTERISTICAS TECHICAS
\/ TEHSION: 220 VOLTIOS
o

o

| ".ur'

. ﬁf}

a

POTENCIA DEL MOTOR: 40 Ky

FASES DEL MOTOR: Trifagico

TIPO DE ARRAHNCADOR: Estrella - trisngulo

LONGITUD DE BAHCADA: 5 m

LOHGITUD ENTRE PTOS: 4 30 m

VOLTEQ SOBRE BANCADA: 45 puly

VOLTED MAX: 79 puly

REF DE CORREA Y CANT: C56 - CANT .4

CONTACTOR ARRANCADOR:

ACCESDRIOS. EQUIPOE ADICIONALEE O EQUIPDE ASOCIADODS

REPUESTOE

ITEM

coDIGD

CANTIDAD

DEZCRIPCION

REFERENCIA PROYEEDDR TELFOHD
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o
DETec FICHA TECNICA EQUIPOS HCEAR
NOMBRE DEL EGUIPO CODIGO EQUIPO] N CATALOGO | N AcTivo Fuo| cLasiFicacion|  sEccidm
TORNO & T-5 a | 1
BRE'YE DESCRIPCICHN:
MARCA SERIE MODELO TIFD
Zhi
NOMERE COMPAFi A SUMINISTRADORA O PROYEDORA N’ FABRICACIGN E _,‘BR’:EECIM oA "‘:’:‘““:'“
2NN, FUMANILA
TELEFOND FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACIGN | WFICHA MOTOR AIRE COMPRIMIDG AGUA OTROE
1 MACANIZADO
2
3
CARACTERISTICAS TECHICAS
o it /] L TENSION: 220 wOLTIOS
| POTENCIA DEL MOTOR:
i P FASES DEL MOTOR: Trifazico
= TIPO DE ARRAHCADOR: Estrella - trisngulo
" ey L i LOHGITUD DE BAHCADA:
"Q i LONGITUD EHTRE PTOS:
L ! VOLTEOQ SOBRE BANCADA:
VOLTEOD MAX:
REF DE CORREA ¥ CANT: 21505000 51 77aLIATO - CANT Y
CONTACTOR ARRANCADOR:
4
| ACCESORIOS,EQUIPOS ADICIONALES O EQUIPOS ASOCIADOS
i
)
REPUESTOS
TEM cODIGOD CANTIDAD | DESCRIPCION REFERENCIA | PROYEEDODR TELFONO

33
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PETec

FICHA TECNICA EQUIPOS

FICHA N°

1

NOMBRE DEL EQUIP(O CODIGD EQUIPD  |W CATALOGOY ACTIVO FIELASIFICACIOf SECCION
CEPILLADORA, C-1 A 1
BREE DESCRIPCION:
MARCA SERIE MODELD TIPO
PREMA,
AT
NOMERE COMP AR A SUMINISTRADDRA O PROYEDORA N FABRICACION FABRICACI| recmsse | REFEREHCIA
ﬁll FARRICACIER FLAHD
TELEFONO | FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION |WFICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROZ
1 MECANIZADO
2
3
’ ' CARACTERISTICAS TECHICAS
TEHSION: 220 VOLTIOS
POTENCIA DEL MOTOR: 22 Fuwy
- FASE DEL MOTOR: Trifasico
TIPO DE EHERGIA DE ALIMENTACIOH.ELECTRICIDAD
HUMER( DE VELOCIDADES: &
DESPLAZAMIENTO DE CARRERA: S PULG
DESPLAZAMIENTO HORIZONTAL: S PULG
— [DESPLAZAMIENTO DE TORRE: 5PULG
DESPLAZAMIENTO DE LA MESA: 4PULG
TIPO DE CORREA:-CANT 3
ACCESORIOS, EQUIPOS ADICIDNALES O EQUIPOS
AZDCIADOS
"
. N, a
e |
[
REPUESTOS
TER coDiGo CANTIDAD [FSCRIPCION REFERENCIA PROYEEDOR | TELFONOD
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PETec

FICHA TECNICA EQUIPOS

FICHA N°

1

NOMBRE DEL EQUIPO CODIGO ERUIFD| N' CATALOGO | N° ACTIVO FLIO| CLASIFICACION]  sECcCIdN
PIUEMTE GRIJA 1 PiG-1 & | 1
BREE DESCRIPCICN:
MARCA SERIE MODELO TIFO
" " ARG
HOMERE COMPARI A SUMINIZETRADORA O PROYEDORA N’ FABRICACION FABRICACION | orene®® "‘:’:‘““:'“
TELEFOND FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACIGN | NFICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROZ
1
2
3
CARACTERISTICAS TECHICAS
ATEnsION: 220 voLTIos
POTENCIA DEL MOTOR:
FASE DEL MOTOR: Trifazico
: { TIPO DE EHERGIA DE ALIMENTACION ELECTRICIDAD
'."t’,‘illi'f I
g g
d
.', T
{ ACCESORIDS,EGUIPOS ADICIONALES O ERUIPOS ASOCIADOS
ol — T
! A i l;': |
| f ¥ 3 o " Mt
- ] |
| Wy, | | 1
Hiih ! !
i | I
' { i \
e L
-
REPUESTOS
TEM CODIGD CANTIDAD | DESCRIPCION REFERENCIA | PROYEEDOR TELFOND
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- . FICHA N°
-
JETeo FICHA TECNICA EQUIPOS 1
NOMBRE DEL EQUIPO conico | cataLdw activo FudiasiFicacio SECCION
PUEMTE GRIA 3 mP-01 | & 4
BREYE DESCRIPCION:
MARCA SERIE MODELD TIFD
WALE
" } AAG
HOMBRE COMPARiA SUMINISTRADORA O PROYEDORA | N FABRICACION | ppoan gl  secmsse “‘:‘;‘""n‘““
TALE, US4
TELEFOND I FAX CELULAR EMAIL
REPRESEHNTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
TH
iTEM UBICACIGN |N'FICHA MOTOH CQH:BI;IPD AGUA OTROZ
1 CARGA Y DESPLAZAMIENTO
2

CARACTERISTICAS TECHICAS

"\\-‘ TEHSION: 220 wOLTIOS

A|POTENCIA DEL MOTOR: 1210

FASE DEL MOTOR: Trifasico

TIPO DE ENERGIA DE ALIMENTACIONELECTRICIDAD

ACCESORIOS . EGUIPDS ADICIONALES O EQUIPDSE
AZOCIADDSE

REPUESTODS

ITEM cooico CANTIDAD ECRIPCION REFERENCIA | PROYEEDOR TELFONOD
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- - FICHA N°
”~
JIETeo FICHA TECNICA EQUIPOS 1
NOMBRE DEL EQUIPO coniGo | caTALofn AcTivo Fud cLasiFicacion]|  sEccitu
PUEMTE GRUA 2 P -2 2 I 2
BREWE DESCRIPCION:
FABRICANTE SERIE MODELD TIFD
NOMERE COMPANIA SUMINISTRADORA O e ART recaa se REFEREMCIA
PROYEDORA FABRICACION FABRICACIER FLAHD
TELEFONO I FAX CELULAR EMAIL
REPRESEHNTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
HE
iTEM UBICACION |WFICHA MOTOH CQ.H.'I;.IBIH.I.PD AGUA OTROZ
1 CARGA Y DESPLAZAMIENTO
2
3

CARACTERISTICAS TECHICAS

TENSION: 220 YOLTIOS

POTEHNCIA DEL MOTOR: 12600

-

™ |FASE DEL MOTOR: Trifasico

ITIPO DE EHERGIA DE ALIMENTACIONELECTRICIDAD

ACCEZORIOZ. EQUIPDS ADICIONALES D EQUIPDSE

ASOCIADDS
REPFUESTODS
ITEM choico CANTIDAD [ERIFCION REFERENCIA PROYEEDOR TELFOND

37
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PETec

FICHA TECNICA EQUIPOS

FICHA N°

1

NOMBRE DEL EQUIPO CODIGO ERUIFD| N' CATALOGO | N° ACTIVO FLIO| CLASIFICACION]  SECCIdN
ROLADORA, 1 R-01 & [ 4
BRE'YE DESCRIPCICHN:
FABRICANTE SERIE MODELO TIPO
ETECS.A
" " ARG
HOMERE COMPARI A SUMINISTRADORA O PROYEDORA N’ FAERICACIGN FABRICACION | orcmees "‘:’;‘““:'“
ETEC 5.4
TELEFONO FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACION |W'FICHA MOTOH AIRE COMPRIMIDO AGUA OTROE
1
2

REPUESTOZ

CARACTERISTICAS TECHICAS

TENSION: 220 YOLTIOS

POTENCIA DEL MOTOR: 10HP

FASE DEL MOTOR: Trifasico

TIPO DE EHERGIA DE ALIMENTACION.ELECTRICIDAD

ACCESDRIOS. EGUIPOE ADICIONALES O EGUIFDE ASOCIADDS

ITEM cODIGD CANTIDAD

DESCRIPCION

REFERENCIA

PROYEEDOR

TELFOND

38
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= - FICHA N°
' 4
‘v!E 'Ec FICHA TECNICA EQUIPOS 7
NOMBRE DEL EQUIPO copico |w caTaLocd W acTivo Fuo|cLasiFicacion|  secciow
COMPRESOR 2 cpol | 2 I
BREYE DESCRIPCICHN:
MARCA T SERIE MODELD TIFO
ETEC 5.A
NOMERE COMPARIA SUMINISTRADORA O - AR
PROYED R ' N FABRICACION FABRICACION | orcoere :::f";““““
POLT-URET AHAME INDUETR4 E COMERCIO LTDA, BRAZIL
TELEFONO FAX CELULAR EMAIL
REPRESENTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACIGN |N'FICHA MOTOR CQEI;.;I;HID et UL
1 LPLICA,
2

REPUESTOE

==

e

CARACTERISTICAS TECHICAS

TEHSION: 220 YOLTIOS

POTEHNCIA DEL MOTOR: 12K

PRESIOHN MAXIMA: 1:50FP5]

VELOCIDAD DE BOMBEQ EN RPIM: 573 GRPM

CAPACIDAD DEL TAHOUE EN GALONES: 60 GALONES

FASE DEL MOTOR: Tritasico

| TIPC DE EHERGIA DE ALIMENTACION ELECTRICIDAD

CONTACTOR : LC1D3210 TELEMECAMGLUE

ACCEZORIDE. EQUIPOS ADICIONALES O EQUIFDE ASOCIADDS

ITEM

coDIGo CANTIDAD

RIPCION

REFERENCIA

PFROYEEDOR

TELFOND

39
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- : FICHA N°
r
"IE 'Ec FICHA TECNICA EQUIPOS N
NOMBRE DEL EQUIPO CODIGD | CATALO{N® ACTIYO FIMELASIFICACIOl SECCIGN
PANTOGRAFO Pa -1 A 2
BREYE DESCRIPCION:
MARCA SERIE MODELD TIFD
WICTOR
H - ﬁm. FECHA PE
NOMEBRE COMPARIA SUMINISTRADORA 0 PROYEDORA N FABRICACION | poc oyl rmcmete “‘:‘L';‘“":'“
TELEFONO | FAX CELULAR EMAIL
REPRESEHNTANTE
MOTORES ELECTRICOS SERVICIOS
iTEM UBICACIGN |WFIcHA moToH  AIRE COMPRIMIDO AGUA O0TRO%
1 CORTE
2
3

CARACTERISTICAS TECHICAS

TEHSION; 220 YOLTIOS

POTENCIA DEL MOTOR: 12104

PRESION DE TRABAJO: 69 8kafficm®? ; 992 lhiin*2

ALIMEHTACION HEUMATICA MINIMA: 4. 2Kgf fom™2

ALIMENTACION HEUMATICA MAXIMA:/Koficm™2

FASE DEL MOTOR: Trifasico

Vil

B ".i* TIPO DE ENERGIA DE ALIMENTACION:ELECTRICIDA,

ACCESDRIDE.ERUIPDE ADICIONALES O EGUIPDE

AZDCIADDE
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ANEXO B

FICHAS TECNICAS DE LUBRICACION
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DETec ‘

FICHA TECNICA DE LUBRICACION AMORTAJADORA AM -1

N’ Area de Lubricacion Modo de lubricacion Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD Frecuencia de cambio
Ermpapamienta en )
1 CABEZAL tasouillo de parte 804G 68 Bombalmarl]gal U G Preaperacional
) ubricacion manual
slperior
7| CAMDEVELOCIDADES Ohsenvar nivel 180 VG 68 E”Tf;”:”:ggj'de 118 galon tada 36 meses
9| cARROLONGTUDNAL | CUBeCn uné pellua 180 V5 8 Engrasatoramanal | APOCCON TONBOMDS | o ional
delnada de grasa manual
4 MESAGIRATORIA [Luego de limpiarlubricar| 130 VG 68 Pistola de aceie Ap'aca“rﬂzrfj;mmba Preoperasional
Limpie v agreqe
5| TRANSMISIONANGULAR | lubricante en parte 150 V13 68 Bortka manul dz 114 galon reposicion
o ubricacian
indicada
B WECAMISMOS INTERNOS 804G 68 Wecanismos intetnos § galones rada 36 meses
42
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Brea de Lubricacion

N Motlo de Iubricacion Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD Frecuencia de cambio
1| CADEVELOCIDADES Ohsenar i 130 VEG 68 E”Tf;”';”;;g;' L 2412 galn tata 36 meses
Limpie y agrege o
7| MECAMISMOSINTERNOS | Iubicarte zn parte 130 VEG B3 EUmband];:ﬂzTcam” 5 galones tada 36 meses
indicada

7| CARRD TRANSYERZAL Ohsenvar vl 130 VEG 83 B”"l‘f;n:”aa;gslde Semanl Pregperational
4 CABEZAL [30YEG 68 aplicacidn Preaperacional

5 | RANURADELLENADO NA 10 VEG 668 A NA A

43
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.r,“' .- 'IrllI b I‘.

55

W AreadeLubricacion Modo de lubricacion | Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD Frecuencia de cambio
U Limpiezaubricacion SAEAT Embag:ﬂ'ﬂg?““”” APLICACON erecperacional
FUNTODE LUBRICACIODEL | . . Bomba de lubricacion .
BRATO Lirnpieza y lubricacion SAE-90 il APLICACON preoperacional
TORNILLO DE ELEVACION . . . o
PORTASECUET Remover grasa ylubricar]  Grasamufiiproposito | Lufricacion manual APLICACON semesiral
PINON Remover grasa ylubricar]  Grasamufiiproposito | Lufricacion manual APLICACON semestral
44




Lubricante usato

CANTIN

Frecuencia de cambio

Area de Lubricacian Moo de ubricacion Herramienta usada
BUR Liniezayluricaion | S0VEG 63 B”mbargzn'ﬂgj'm'”” APLICACON orecperacond
PUNTODE LUBRCACIODEL |\ oryitiacion | sovegey | Coreacelmatin | o oreaperacianal
BRAZO manual
TORMILLO DE ELEVACION . _ o
PORTASECUETA Remover grasa ylubricar| Grasamutiproposto | Lubricacion manual APLICACON semestral
PION Remoier grasa ylubticar| Grasamutiproposto | Lubricacion manual APLICACON semestral
45
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Frecuencia de cambio

Area de Lubricacion Moo de ubricacion Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD
CAJADE VELOCIDADES Ohseriar nivel [30YEG 68 lubricacion manual 116 galom 36 meses
Limpie v agreqe
CREMALLERA lubricante en parte GGrasa multiproposito lubricacion manual | onza fimese
indicada
TORMILLO Remover grasa viubricar| Grasa multiproposito | Lubricacion manual | onza fimese
46
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B Area de Lubricacion Modo de lubricacion Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD Frecuencia de cambio
FUNTO DE LUBRICACION Ohseniar nivel LA lubricacion manual aplicacion I meses
Limpie y agrage
CREMALLERA [ubricante en parte Graga multiproposito [ubricacion manual lonza fi mese
indicada
TORMILLO Remover grasa ylubricar| Grasa multiproposito Lubricacion manual lonza fimese
47
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Lubricante usado

LA

Herramienta usada

Area de Lubricacion Moo de ubricacion CANTIDAD Frecuencia de cambio
FUNTO DE LUBRICACION Obsaniar nivel MA MA MA MA
Limpie v agreqe
CREMALLERA lubricante en parte GGrasa multiproposito lubricacion manual | onza fimese
indicada
TORMILLO Remover grasa viubricar| Grasa multiproposito | Lubricacion manual | onza fimese
48

59




DETec |

N Area de Lubricacion Modo de lubricacion Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD Frecuencia de cambio
1 CABEZAL A casil de I.a parte IS0 VEG BB Bormia e lubricacion manus aplicacion preaperacionsl
superiar v lubricar
2 CAJA, DE ENGRANAJES Limple y eyege Liicerte 50 VEG B3 Bomb hidraulca & yalores Carla 36 meses
en parte indicada
%) CAR??:SS&LUSDKAL i Abn;;:&;rrg [:jtlzr?cu:rlena 120 YEG BB Bomia manual de lubricaciin aplicacicn Feponer regularmente
Transmision el acefe — — .
4 BANCADA drectamente dl deposio SAE -0 Bomba manual de lubricacion aplicacion preaperacionsl
Limgi licacion o , . .
5 | TORMLLO DE POSICIONAMENTO 'mp'ez“:;'r iac’;;gmn ¢ SAE-80 Bomiaa manual de lbrizacin aplicacién preoperacianal
Limpieza y splicacion de . . ,
£ QTROS COMPOMNENTES i \ugr icz e SAE 40 Bomba manual de lubricacion aplicacion preaperacionsl
49
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DETec |

FICHA TECNIC

A DE LUBRICACION

-

61

5
N Area de Lubricacion Modo de lubricacion Lubricante usado Herramienta usada CANTIDAD Frecuencia de cambio
1 CABEZAL Abrir casuilo de 2 parts SAE. 90 Bamia de lubricacian manual BPLICACION pregperacianal
superiar y ubricar
2 CAJA DE ENGRANAJES Limpie y 36720 bvicanie 50220 Bomia de lubricacion manual 7 GALONES Caa 36 meses
en parte indicada
| CAR?_E':P?:\%LUS[KNLAL i Ab“;;zz:?; 37:;5;]::8”& 150220 Bomba manual de lubricacion 2GALONES Reponer regularmente
Tranzmision el acefte : .
4 BANCADA SAE-90 NA BRLICACION |
directamerte del deposito i
Lirgi fcaciin o )
5 | TORMILLO DE POSICIONAMENTO 'mp'ez‘i;'r ii’;;:m” ¢ SAE- 0 Lubricacion manual BPLICACION preoperacionsl
— — :
8 OTROS COMPONENTES 'mp'ez‘igr ii‘;';:m ¢ SAE. 0 Lubricacian manusl ARLICACION preaperscionsl




FICHA TECNICA DE LUBRICACION TORNOS T-3

0

J R4

Area de Lubricacion

Moo de lubricacion

Lubricante usado

Herramienta usada

CANTIDAD

N Frecuencia de cambio
1 CABETAL G A SAE. 90 Bovmba de ubricacion manus APLICACION PREOPERACIONAL
auperior y Lbricar
2 CAIMDEENGRANAJES | TWieY Se0e Wicarte 150 220 Bumsa de bbricacion manual| 7 GALONES Cathas meses
en parte indicada
CARRD LONGITUDIMAL ¥ Shrir tuerca de la cubiera _—
3 [50 220 Boimia manual de lubricacian 2GALONES Canladb meses
TRANSVERZAL sUperiar y lbricar
4 BANCADA Trensin del scefe SAE- 0 m APLICACION PRECFERACIONAL
drectamente del deposto
Lnpieza y aplcacion d )
5| TORNLLO DE FOSICIONAMENTO 'mp'ez‘i;'r iac‘;';:m” ¢ S4E. 9] Lubricacion manuel ARLICACION PRECPERACIONAL
; OTROS COMPORENTES L'mp'ez‘i; iac‘:';:m” e SAE. 9] Lubrcacion manuel APLICACION PRECPERACIONAL
51
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Motlo de lubricacion

Lubricante usado

b

Herramienta usaia

Frecuencia de cambio

N Area de Lubricacion CANTIDAD
1 CABEZAL Abrircasiulo o I.a parte ISOVEG BB Bombsa de lubricacion manual BPLICACION preoperacional
superiar v ubricar
2 CAJA DE ENGRANAJES L y a0regs ubricante IS0 VEG 68 Eormisa de bibricacian manual SGALONES Carla 38 Mmeses
en pare indicada
CARROD LONGITUDINAL ¥ Ahtir tuerca de la cubierta N
3 B I de lub 2GALONES Cada 36
TRANSVERSAL g 150 VEG 68 omba manual de lubricacion s 36 mezes
Tranzmision el acefte : !
4 BANCADA SAE-90 hA, APLICACIGH I
directamente del deposito i
e = -
5 | TORMILLO DE POSICIONAMENTO 'mp'ez‘i;'r iac‘;;:m” ¢ SAE00 Lubricacion manual BPLICACION preoperacionsl
Lifmpi lizacion b .
B OTROS COMPONENTES 'mp'ez‘i;'r iac‘;'rﬁ:m” ¢ SAE -0 Lubricacian manusl ARLICACION preoperscionsl
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N’ Area de Lubricacion Modo e lubricacion Lubricante usado Herramienta usada cantidad Frecuencia de cambio
1 CABEZAL Ak casuilo de 2 parte SAE 90 Bamia de lubricacian manual BPLICACION preperacionsl
superior y lubricar
2 CAJA DE ENGRANAJES LT 130 VEG 68 Bormisa de lubricacion manual 5GALONES Cala 36 messs
superiar v ubricar
CARRO LOMGITUDIMAL ¥ Ahrir tuerca de la cubierta :
3 ey oor et SAE 90 NA BPLICACION Cedla 36 meses
4 BANCADA Limpie y arege Lbricarte SAE.-90 Bormisa de bricacion manusl BPLICACION preoperacionsl
en pare indicada
5 | TORNLLO DE POSICIONAMENTO L'mp'ez‘i; ii’:';gcm e SAE 40 Lubricacion manusl BELICACION presperacional
— — .
B OTROS COMRONENTES 'mp'ez‘i;'r ;‘;';:C'D” ¢ SAE 40 Lubricacion manusl BELICACIGN presperacional




Modo de lubricacion

Frecuencia de cambio

Area de Lubricacion Lubricante usado Herramienta usada cantidada
o e f
CABEZAL 'mp'ez‘i;'r ii‘;';:m” ¢ SAE-9] Bormiaa de Lbrizacion manysl APLICACION preoperacianl
CAJS, DE ENGRANAJES Al casoull o a parte SAE 140 Bomba hidralica 7 GALONES Carla 35 meses
superiar v lubricar
CARROD LONGITUDINAL ¥ Ahtir tuerca de la cubierta N
SAE A0 Bomba manual de lubricacion 2 172 GALONES Cada 36 mezes
TRANSYERSAL superior v lubricar -
BANCADA Trensmisin delacete SAE 90 B e Mbricacian manusl BPLICACION preaperacionsl
directamente del deposito
— = .
TORMILLE D POSICIONAMENTO 'mp'ez‘i;'r iac‘;';:m” ¢ SAE -0 Lubricacian manusl ARLICACION preoperscionsl
— — .
OTROS COMPONENTES 'mp'ez‘i; iac‘;';:m” ¢ SAE 00 Lubricacian manusl ARLICACION preoperscionsl
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NOS T-7

DE LUBRICACION TOR

Herramienta usada

N Area de Lubricacion Wotlo de lubricacion Lubricante usado cantidad Frecuencia de cambio
1 CABEZAL U L SAE .40 Bomba de bbricacion manual| APLICACION preaperacicnl
superior y lbricar
2 CADEENCRANAJES | TR Y auese Lvierie 50220 Borba de bbricacionmanial|  512GALONES Carls 3 meses
en patte indicada
CARRO LONGITUDINAL ¥ Ahrir tuerca de la cubierta o .
g SAE-90 Bormk | de b APLICACION Caa 35
TRANSVERSAL sugerior y st A MANLE K& LAncation S Meses
Transmision del aceite . .
4 BANCADA SAE-90 T APLICACION |
drectamente del deposito S
Limpieza y aplicacion de .
5 | TORMILLD DE POSICIONAMENTO P ‘u; icz i SAE-90 Lubricacion manual APLICACION preaperaciongl
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Area de Lubricacion

y £

Modo de lubricacion

i el
1 " 1

[

T |

Lubricante usado

Herramienta usatda

CANTIDA

Frecuencia de cambio

PORTABUJES

Limpie v agrege
[ubricante en parte
indicada

Grasa multipraposito

PISTOLA DE GRASA

APLICACION

Cada § meses

REDUCTOR

Limpie v agrage
lubricante en parte
indicada

SAE-90

Lubricacion manual

14 GALON

36 meses

CADENAS

Limpie y agrege
[ubricante en parte
indicada

Grasa multipraposito

Lubricacion manual

1 onza

f meses

PIFiON

Limpie v agrege
[ubricante en parte
indicada

Grasa multipraposito

Lubricacion manusl

1 anza

f meses
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Area de Lubricacion

Motlo de lubricacion

Lubricante usado

Herramienta usada

Cantidad

Freuem:ia de cambio

CARBEZOTE

Limpie v agrege
[ubricante en parte
indicada

Aceite cintetico selactiv

Lubricacion manual

1118 galon

Segln requerimisnto
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FICHA TECNICA DE LUBRICACION COMPRESOR CP -1

W | AreadeLubricacin Wado de bricacion Lubricante usado Herramienta usada cantidad Frecuencia de cambio
Limpie y agrege
1 CABEZOTE lhricante enpate | Aceite cintetico selectic | Lubricacion manual 18 galon Seqlin requerimiznty
indicada
1
3
58
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ZETec |

N Area de Lubricacion Mado de Iubricacion Lubricante usado Herramienta usada Cantidad Frecuencia de cambio
Limpie v agrege
1 CABEZOTE lubricanta enpate | Aceite cintetico selectiv Lubticacion manusl 116 galon Seglin requerimianta
indicada
2
K]
59
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ANEXO C

INSTRUCTIVOS PARA REALIZAR
MANTANIMIENTOS PREVENTIVOS
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INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE

TORNOS.docN
INSTRUCTIVO PARA EL. MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE

CEPILLOS.doc

INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE

AMORTAJADORA.doc

INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

SEGUETA ELECTRICA.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE

TALADROS.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DEL PUENTE

GRUA.doc
INSTRUCTIVO PARA ELL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE

COMPRESORES.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE LA

INYECTORA DE POLIURETANO.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DEL BANCO

DE PRUEBA.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE

MAQUINAS DE SOLDAR.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DEL

PANTOGRAFQO.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DEL HORNO

DE TRATAMIENTO TERMICO.doc
INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

DE LA

PRENSA HIDRULICA.doc

INSTRUCTIVO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO DE LA

ROLADORA.doc
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ANEXOS D
DOCUMENTOS
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Codigo:FOR-GTE-037
r FachaN9/12/05
2JETeC | REPORTEDEMANTENIMIENTO PREVENTIVO  (Fecha

Pagina 1 de 1
Rev: 1
INFORMACION GENERAL
FECHA: L ENCARGADO DEL MANTENIMIENTO: o
EQUIPO O INFRAESTRUCTURA: CaDIGo: _ -
AREA . -
DESCRIPCION DEL MANTENIMIENTO REALIZADO
MATERIALES UTILIZADOS
CANTIDAD DESCRIPCION COSTO ESTIMADO
MAHNO DE OBRA UTILIZADA
CARGO HOMBRE FECHA TOTAL HORAS

COSTO TOTAL DEL MAHNTEHIMIENTO

COSTO DE MATERIALES COSTO DE MAND DE CBRA

COSTO TOTAL DEL MAHNTEHIMIENTO

OBSERVACIONES. :ES HECESARIA ALGUHA INTERVENCION CORRECTIVAZ  SI___ HO ___

ENTREGA DEL EQUIPC O INFRAESTRUCTURA EH FUNCIOHAMIENTO

ENTREGADO POR RECIBIDD POR

FECHA DE ENTREGA HORA ENTREGA
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Cddigo:FOR-GTE-036

» REPORTE DE INFRAESTRUCTURAEN  |rocha14/1215
ZETec FALLA Pégina 1 de 2

Rev: 1

INFORMACION GENERAL

FECHA: REPORTADO POR:

EQUIPD O INFRAESTRUCTURA:

AREA OFERARIO AL MOMEMNTO DE LA FALLA

DESCRIPCION DE LA FALLA

FIR A

AMALISIS DE LAS POSIBLES CAUSAS DE LA FALLA.

DECISIOHES PARA DAR TRATAMIENTO AL EQUIPO O INFRAESTRUCTURA EN FALLA

PLAN DE ACCION DESCRIPCION RESP. FECHA

O sade

] rEP&RACIGN

L comMPRAR MUEWG

Ul QTRO

O

d

Aprobado

SEGUIMIENTO

FECHA COMENTARIOS

CIERRE DEL PROBLEMA

4 EL PLAM DE ACCION PARA TRATAR EL EQUIPO O INFRSESTRUCURA EM FALLA FUE EJECUTADD? =] 1o}
ADESPLUES DE HACER LIMA RERMSPECCION, SE PUEDE CERRAR EL PROBLERMA? =l P
SFOTOSEY 3l [l
OBSERVACIOHES
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	El concepto de mantenimiento está totalmente relacionado con la confiabilidad, esa es la esencia de esta actividad, la confiabilidad en que la planta funcionará continuamente sin paradas indeseadas con las consecuentes pérdidas económicas. Un equipo que opera en forma segura, funcional y mantiene una buena apariencia da beneficios económicos y permite mantener una productividad real a la empresa. Toda empresa busca tener un departamento de mantenimiento cuya función sea lograr la optimización de los recursos humanos, económicos, físicos, administrativos y técnicos. Dicho de otra manera que produzca 
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